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VpCI®-368D privremeni premaz na bazi otapala

DESCRIPTION

VpCI°-368D je brzo suseci
privremeni premaz na bazi
otapala, koji pruza zastitu pri
ostrim vanjskim uvjetima. Lako
se uklanja alkalnim cistacima
kao Sto je VpCl-414. Pruza
multimetalnu zastitu. Dostupno
u nekoliko razli¢itih boja.

Komercijalni ekvivalent MIL

— PRF—16173E (Grades 1 & 2), NATO
6850-66-132-5848, 6099,

NSN 8030-00-062-6950, 231-
2345, 244-1300, 470-2601.

PAKIRANJE | SKLADISTENJE

VpCI°-368D je  dostupan u
kanistrima od 19 L, bacvama od
208 L, IBC kontejnerima i bulk
pakiranju.

Rok trajanja proizvoda je 1 godina.

KARAKTERISTIKE/TEHNICKI PODACI

Suha tvar 39.22%
Sjaj (ASTM D532) -
VOC (ASTM D3960) 464 g/l

Viskoznost

50-60 s + Zahn#2

Tvrdoca (ASTM D3363)

Prekrivanje povrsine

15.4 m2/l @ 25 um

Gustoca 0.90 kg/I
Plamiste 56°C
Preporucena debljina suhog filma 50-75 um
Preporucena debljina vlaznog filma 130-190 um
Suho na dodir 30 min
Dovoljno suho za koristenje 60 min

Ponovno nanosenje

Prisilno susenje

15-20 min @ 65°C

Potpuno susenje

3-7 dana

Slana komora (ASTM B117)

1500 sati

Vlazna komora (ASTM D1748)

2500 sati

Adhezija (ASTM D3359)

Fleksibilnost (ASTM D522)

1/2" vreteno (1.27 cm)

*Svi testovi su provedeni nakon 7 dana od primjene na sobnoj temperaturi




VpCI®-368D privremeni premaz na bazi otapala

PRIMJENA

Priprema povrsine

Povrsina mora biti o¢is¢ena od masti, prljavstine, otisaka prstiju, sredstava za crtanje, inhibitora korozije i ostalih povrsinskih oneciséenja
koje bi mogle utjecati na adheziju proizvoda. Za primjenu na strukturnom celiku Cortec preporuca Cisto¢u povrsine NACE #3/ SSPC-SP6.
Konzultirajete Cortec-ovu tehnic¢ku podrsku ili testirajte adheziju proizvoda prije Siroke primjene.

Proizvod je prije upotrebe potrebno promijesati bilo ru¢nom ili automatskom mijesalicom ili nekom drugom slicnom metodom. VpCl®-
368D moze se nanositi prskanjem, valjkom, kistom ili umakanjem.

Typical Equipment Setups

HVLP / konvencionalni sprej
e Vrh0,22-0,53 mm (ovisno o talku i viskoznosti)
e Tlak zraka 45-55 psi
e  Tlak tekucine 10 psi
e  Crijevo za tekucinu mora biti I.D. 0,95 cm maksimalne duljine 15,2 m. Posuda uvijek mora imati dvostruku regulaciju i biti na istoj
visini kao i pistolj za prskanje.

Bez zracno / bez zra¢no — potpomognuto zrakom

Vrh 0,38 — 0,89 mm (ovisno o talku i viskoznosti)

Tlak 1800-2500 psi

Crijevo za tekuéinu mora biti I.D. 0.95 cm ali se moZze koristiti 0.64 cm 1.D. zavrSetak radi lakSe primjene. Preporucena je maksimalna duljina
crijeva od 30,5 metara.

Ciscenje

Opremu i alat je potrebno ocistiti butil acetatom odmah nakon koristenja, odnosno kad jepremaz jos mokar. Kada je premaz suh, potrebno
je koristiti butil cellosolve ili MEK. Pratiti upozorenja i upute za osobnu zastitu prilikom svakog koristenja otapala.
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